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A u ß e n g lie d  u n d  Z w is c h e n la s c h e

Das Außenglied besteht aus zwei Bolzen, die mit Presspassung auf 
zwei Außenlasc hen gedrü c k t wurden. Bei einer M ehrfac hk ette bis 
zur G rö ße 0 8 B gehö rt zum Außenglied eine Z wisc henlasc he. Bei 
einer grö ßeren M ehrfac hk ette umfasst das Außenglied zwei Z wi-
sc henlasc hen. Diese sind bei der S tandardrollenk ette in S lip-F it 
Ausfü hrung und bei der S U PE R  R ollenk ette in Press-F it-Ausfü hrung.

3 . M o n ta g e te ile

R ollenk etten bestehen ü blic herweise aus mehreren Innen- und 
Außengliedern in endloser Anordnung. O bgleic h es bei einer un-
geraden Anzahl v on K ettenglieder mö glic h ist, gek rö pfte G lieder 
einzusetzen, wird empfohlen, ein Design mit einer geraden Anzahl 
v on K ettengliedern zu wä hlen. W enn dies nic ht mö glic h ist, sollte 
ein gek rö pftes Doppelglied v erwendet werden. Da es in die K ette 
v ernietet wird, bietet ein gek rö pftes Doppelglied die volle maximal 
zulä ssige Belastung, wohingegen diese bei einem einfac hen ge-
k rö pften G lied nur bei 6 5 %  liegt. 

V e r b in d u n g s g lie d e r

E s gibt drei Arten v on V erbindungsgliedern: mit F eder, mit S plint 
und mit S pannstift. Ü blic herweise werden bei k leinen R ollenk etten 
S lip-F it-V erbindungsglieder mit F eder eingesetzt. V erbindungs-
glieder mit S plint oder S pannstift werden bei grö ßeren R ollenk etten
und auf K undenwunsc h eingesetzt. 

G e k r ö p fte  G lie d e r

Bei ungerader G liederzahl sind gek rö pfte G lieder notwendig, um 
die K ette zu sc hließen. E s sind v ersc hiedene Ausfü hrungen v er-
fü gbar:

Einfaches gekröpftes Glied (OL)

Der Bolzen und die beiden Lasc hen sind in S lip-F it-Ausfü hrung. 
Die Dauerfestigk eit ist um 3 5 %  geringer als die der K ette selbst.

Gekröpftes D oppelglied (2 P OL)

G ek rö pfte Doppelglieder sind eine K ombination aus einem Außen-
glied und einem Innenglied, die durc h einen N ietstift miteinander 
v erbunden sind. Die Dauerfestigk eit ist die gleic he wie die der 
G rundk ette. Die Typen und G rö ßen der fü r gek rö pfte G lieder 
geeigneten R ollenk etten sind den Abmessungstabellen zu ent-
nehmen.
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