FREILAUF SERIE BB
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@ ° (@) Passfeder fir Innenring

Passfeder fur AuBenring

Abmessungen in mm

Max. Uberholdrehzahl | Schleppmoment Nm A D Traglast Ca. Masse g/Stk.
Dreh- BB BB-2GD BB BB-2GD BB BB-2GD C Co BB BB-2GD
moment | Innenring | AuBenring | BB-1K-K | BB-2GD |BB-1K-K | BB-2GD BB-1K-K | BB-2GD BB-1K-K | BB-2GD
Modell Nm U/min U/min BB-2K-K 1K-K [ BB-2K-K| 1K-K B C BB-2K-K 1K-K r N N BB-2K-K 1K-K
29 | 3600 2000 | 0010 | 0040 50 70
43| 3500 1900
617|300 1600
78 . 2500 1400
B30 | 140 | 2000 1700
173 1800 1000
BB40 260 1800 900
Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser
Modell Welle Gehéuse Modell Welle Gehéuse Modell Welle Gehéuse
+0.023 -0.012 BB15-2GD -0.012 -0.008 -0.002
eI oo | Foos P | wk | Poms | P I ) Poos | ®oows
+0.023 -0.012 BB17-2GD 0.012 -0.008 -0.002
mopETEen ) oo | *ome PN | ek | Moo | W00 PTEE ) Voo | ®oos
+0.028 -0.012 BB20-2GD 0.012 -0.010 -0.003
o e | Proors | Mooms  PPONK | ek | P00m | Yoo PROEE | Mo | oo
+0.028 -0.014 BB25-2GD 0.014 -0.010 -0.003
o | EEeh ) Proows | oo SN | ek | ®oom | Pz P | Poon | Poom
+0.028 -0.014 BB30-2GD 0.014 -0.010 -0.003
o e | Xroos | Pooss  PEONK ] ek | Po0m o0 PO | Xoon | Zoom
+0.033 -0.014 BB35-2GD 0.014 -0.012 -0.006
)b ooy | oo SN | ek | %00y | oos P | oo | oo
+0.033 -0.014 BB40-2GD -0.014 -0.012 -0.006
BB40 BB40-2GD 40 40017 80 0.033 BB40-1K-K KK 80 0.033 BB40-2K-K 40 0.037 80 0.025
Passfedernut Passfeder Innenring Passfeder AuBBenring
Modell b2 js10 il f2 b1 js9 t B x H x Léinge B x H x Lénge
5.0 1.9 1.2
e e R
BB172KK : >0 7 L
Bl

BB20-2K-K -
B8
BB25-2KK -
B
BB30-2KK -
2
BB35-2KK -
B
BB40-2K-K -

3x3x14

6x4x15

6x4x16

8x5x17

12 x8x22
10x 6 x22

Hinweis:
BeiBB25-1K-K,BB25-2K-KundBB25-2GD 1K-KistdasMaf3t20,5mmflacheralsbeiDIN6885.3. Umeine DIN-Passfederzuverwenden, mussdiePassfedernut0,5 mmtieferindie

Welle eingearbeitet werden als nach DIN-Norm vorgesehen. Alle anderen Modelle sind in den Abmessungen austauschbar.
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FREILAUF SERIE BB

BB-Serie

BB-1K-K-Serie

AllgemeinelnformationenzumEinbauvundzurAnwen-
dung von Freilaufen der BB-Serie

1.
2.

10.

1.

Die Freilaufe der BB-Serie sind als Press-Fit-Einsétze konzipiert.
Passfedernuten aufler BB25 hergestellt nach DIN6885.3;
BB40-1K-Kund BB40-2GD 1K-K hergestelltnach DIN6885.1.

. BB-2K-K-Serie hat Passfedernuten auf dem Innenring und

dem AufBenring. Innenringnuten fir Freiléufe der Serien 1K-K
Klemmké&rper und 2K-K im Lieferumfang enthalten.

. Fur eine maximale Leistung von Lagern ist auf korrekte behin-

derungsfreie Abmessungen auf der Welle und dem Gehduse
zu achten.

. Die Toleranzen fir Wellen und Gehéuse sind der Tabelle auf

der Folgeseite zu entnehmen.

. Freilsufe der Serien BB-2GD und BB-2GD 1K-K haben

spezielle Lippendichtungen zum Schutz gegen Staub und
Spritzwasser.

. Der Pfeil auf dem Innenring gibt die Richtung beim Einkup-

peln des Innenrings an.

. For den Einbau des Freilaufs ist ein Presswerkzeug mit

geeignetem Durchmesser zu verwenden, um einen gleich-
maBigen Druck Gber die gesamte Flache des Innen- und
AuBenrings sicherzustellen.

. Auf keinen Fall einen Hammer verwenden oder den Freilauf

einer Sto3belastung aussetzen.

Sicherstellen, dass das Gehéuse stark genug ist, um dem Druck
for die Press-Fit-Installation des Freilaufs zu widerstehen.
Betriebstemperaturbereich: -30°C bis +100°C (fir Tempera-
turen auBerhalb dieses Bereichs bitte TSUBAKI kontaktieren).

Hinweis:

Die Kennzeichnung ,K” auf dem Innenring verweist auf die Typen 1K und 2K.

BB-2K-K-Serie

BB-2GD-Serie BB-2GD 1K-K-Serie

Schmierung

Freildufe der BB-Serie sind mit einem Spezialfett
vorgeschmiert und erfordern wéhrend dem Einsatz keine
Wartung oder zusétzliches Schmierfett.

Wenn der Freilauf mit einem Schmierdl verwendet wird, muss
das Ol auch auf der Freilaufinnenseite aufgetragen werden.
Auf keinen Fall Ol oder andere Schmiermittel verwenden,
die EP-Additive enthalten.

Sicherungsringnut

Druck i
aufbringen
I\,

Presswerkzeug /
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